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Fundente ..

B

El fundente o flux es un producto esencial dentro del proceso de soldadura.



Funciones: Composicion:

. Ayuda a que el metal de aporte fundido fluya. . BORO

. Ayuda que se formen escorias mas delgadas. . CALCIO
. Elimina oxidacion durante el proceso de soldado. . POTASIO
J Capaz de limpiar el metal base a soldar. . AGUA

. Mejora la capilaridad.

Procesos en los que se puede utilizar el fundente:

. Uniones realizadas por soldadura de oxicetileno.

J Fabricacion de piezas que en su proceso intervenga un horno de atmésfera controlada.
J Uniones de piezas a través de soldadura por resistencia.

. Uniones de piezas a través de soldadura por induccion.

Aplicacion:

Puede aplicarse en metales ferrosos y no ferrosos (Cobre, latén o bronce). Puede ser aplicado en un rango de
temperatura de 90°C a 1000°C.

Nota. No aplicarse en aluminio, titanio, zirconio, magnesio, etc.

Presentacion:

Pasta en envase con 350gr.
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Contact

Felipe Angeles No. 52 Bellavista
01140 México, D.F.
Tel. (55) 5278-3900

www.etal.com.mx




